D.04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa
wymagania dotyczgce wykonania iodbioru Robdét budowlanych w ramach realizacji zadania:
»Budowa i przebudowa infrastruktury drogowej na terenie miasta Szczytna wraz z budowa
wodociagu i oSwietlenia drogowego’ - branza drogowa.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWiORB okreslaja wymagania dla wykonania i odbioru robét budowlanych przewidzianych do
wykonania w ramach Umowy na roboty budowlane.

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszych STWiORB dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
oczyszczeniem 1 skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastgpnej warstwy
nawierzchni zgodnie z Dokumentacja Projektow3.

Zakres rzeczowy obejmuje:

- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych,

- skropienie warstw konstrukcyjnych nieulepszonych emulsjg asfaltowa,

— skropienie warstw konstrukcyjnych ulepszonych emulsjg asfaltowg modyfikowana.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z definicjami
podanymi w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét
Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Og6lne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB.

2. Materialy
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB
DM 00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera
i muszg posiada¢ znak budowlany CE lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Polska Norma.

2.3. Emulsja asfaltowa




Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych nalezy uzy¢ emulsj¢ asfaltowg kationowa
do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) C 60 B10 ZM/R o wiasciwosciach zgodnych z
PN-EN 13808 i STWiORB.

Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej stosowanej do zlgczania warstw nawierzchni
C60B10ZM/R

Wiasciwosé Metoda badania | Jednostka €60 Bl(.) ZM/R
Wymaganie (klasa)

Zawartos$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 58 do 62 (6)

Indeks rozpadu PN-EN 13075- a

(Forshammer) 1 g/100°g NR™(©O)

Iub Czas mieszania PN_EN213075_ s NR (0)

lu{? Stab}lnosc podczas PN-EN 1428 g <2(10)

mieszania Z cementem

Pozostato$¢ na sicie,

sito 0.5 mm PN-EN 1429 % (m/m) <0,2(3)

Czas wyptywu @ 2 mm | PN-EN 12646-

przy 40°C 1 S 15-70(3)

Czas wyptywu @ 4 mm | PN-EN 12646-

przy 40°C 1 s NR (0)

Czas wyptywu @ 4 mm | PN-EN 12646-

przy 50°C 1 s NR (0)

Lepko$¢ dynamiczna PN-EN 14896 mPa s NR (0)

X %
Przyczepnos¢ do okrveia
kruszywa PN-EN 13614 | PO°TY >75 (2)
. b powierzch

referencyjnego ni

Zdolno$¢ do penetracji PN-EN 12849 min NR (0)

Zawartos¢ olejow

destylacyjnych PN-EN 1431 % (m/m) NR (0)

Pozostalo$¢ na sicie,

sito 0,16 mm PN-EN 1429 % (m/m) NR (0)
o PN-EN 16345

Czas wyptywu w 85°C (BS 434) S NR (0)

Pozostato$¢ na sicie po 7

dniach magazynowania, | PN-EN 1429 % (m/m) <0,2(3)

sito 0,5 mm

Sedymentacjapo7 | p\ EN 19847 | % (m/m) NR (0)

dniach magazynowania

Asfalt odzyskany przez | PN-EN 13074-

odparowanie 1

Penetracja w 25°C

asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0.1 mm NR (0)

Temperatura mi¢knienia PN-EN 1427 oC NR (0)

asfaltu odzyskanego

. . PN-EN 13589 2
Energia kohezji . PN-EN 13703 J/em NR (0)




Kohezja (wahadto) PN-EN 13588 J/em® NR (0)
Temperatura tamliwosci | PN-EN 12593 °C NR (0)
If;,‘g"t Sprezysty w PN-EN 13398 % NR (0)
I;;‘g"t Sprezysty w PN-EN 13398 % NR (0)
PN-EN 13074-
Asfalt odzyskany i 1
stabilizowany i PN-EN
13074-2
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 | 0,1 mm <100 (3)
asfaltu odzyskanego
Temperatura mi¢knienia PN-EN 1427 oC > 43 (6)
asfaltu odzyskanego
. . PN-EN 13589 2
Energia kohezji . PN-EN 13703 J/em NR (0)
Kohezja (wahadto) PN-EN 13588 J/em® NR (0)
Temperatura tamliwosci | PN-EN 12593 °C NR (0)
I;I(;,Vg‘)t Sprezysty w PN-EN 13398 % NR (0)
lz\lsivg‘)t Sprezysty w PN-EN 13398 % NR (0)
PN-EN 13074-
Asfalt odzyskany, 1
stabilizowany i PN-EN 13074-
poddany starzeniu 2
PN-EN 14769
Penetracja w 25°C
asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm NR (0)
Temperatura mi¢knienia PN-EN 1427 oC NR (0)
asfaltu odzyskanego
. . PN-EN 13589 2
Energia kohezji . PN-EN 13703 J/em NR (0)
Kohezja (wahadto) PN-EN 13588 J/em® NR (0)
Temperatura tamliwosci | PN-EN 12593 °C NR (0)
If;,‘g"t Sprezysty w PN-EN 13398 % NR (0)
I;;‘g"t Sprezysty w PN-EN 13398 % NR (0)

a) NR jest skrotowcem utworzonym od No Requirement, odpowiedni termin w jezyku polskim to brak
wymagan.
b) Badanie na kruszywie bazaltowym

Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznych nalezy uzy¢ emulsje asfaltowa kationowg do
ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) C 60 BP3 ZM o wtasciwosciach zgodnych z PN-
EN 13808 i STWiORB.

Tabela 2. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej stosowanej do zigczania warstw nawierzchni
C 60 BP3 ZM




C 60 BP3 ZM

Wiasciwosé Metoda badania | Jednostka -
Wymaganie (klasa)

Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 58 do 62 (6)

Indeks rozpadu PN-EN 13075-

(Forshammer) 1 /100 g 70-155G3)

Iub Czas mieszania PN_EN213075_ s NR (0)

lu@ Stab.llnosc podczas PN-EN 1428 g NR (0)

mieszania z cementem

Pozostalo$¢ na sicie,

sito 0.5 mm PN-EN 1429 % (m/m) <0,2 (3)

Czas wyptywu @ 2 mm | PN-EN 12646-

przy 40°C 1 S 15-70 (3)

Czas wyptywu @ 4 mm | PN-EN 12646-

przy 40°C 1 5 NR O

Czas wyptywu @ 4 mm | PN-EN 12646-

przy 50°C 1 s NR (0)

Lepko$¢ dynamiczna PN-EN 14896 mPa s NR (0)

Przyczepnos¢ do % pokrycia

kruszywa PN-EN 13614 | powierzchn NR (0)

referencyjnego” 1

Zdolno$¢ do penetracji PN-EN 12849 min NR (0)

Zawarto$¢ olejow

destylacyjnych PN-EN 1431 % (m/m) NR (0)

Pozostato$¢ na sicie,

sito 0,16 mm PN-EN 1429 % (m/m) NR (0)
o PN-EN 16345

Czas wyptywu w 85°C (BS 434) S NR (0)

Pozostatos¢ na sicie po 7

dniach magazynowania, | PN-EN 1429 % (m/m) <0,2(3)

sito 0,5 mm

Sedymentacjapo 7 | pNEN 19847 | % (m/m) NR (0)

dniach magazynowania

Asfalt odzyskany przez | PN-EN 13074-

odparowanie 1

Penetracja w 25°C

asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0.1 mm NR (0)

Temperatura mi¢knienia PN-EN 1427 oC NR (0)

asfaltu odzyskanego

. . PN-EN 13589 2

Energia kohezji . PN-EN 13703 J/em NR (0)

Kohezja (wahadto) PN-EN 13588 J/em® NR (0)

Temperatura tamliwosci | PN-EN 12593 °C NR (0)

I;I(;,Vg‘)t Sprezysty w PN-EN 13398 % NR (0)

0L SPIEZYSLY W PN-EN 13398 % NR (0)

Asfalt odzyskany 1 PN-EN 13074-

stabilizowany 1




i PN-EN
13074-2
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 | 0.1 mm <100 (3)
asfaltu odzyskanego
Temperatura mi¢knienia PN-EN 1427 oC > 43 (6)
asfaltu odzyskanego
. . PN-EN 13589 2

Energia kohezji { PN-EN 13703 J/ecm NR (0)
Kohezja (wahadto) PN-EN 13588 J/em” NR (0)
Temperatura tamliwosci | PN-EN 12593 °C NR (0)
T(;,Vg‘)t SPrezysty w PN-EN 13398 % NR (0)
Ot SPIGZYSLY W PN-EN 13398 % NR (0)

PN-EN 13074-
Asfalt odzyskany, 1
stabilizowany 1 poddany | PN-EN 13074-
starzeniu 2

PN-EN 14769
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 | 0,1 mm NR (0)
asfaltu odzyskanego
Temperatura mi¢knienia PN-EN 1427 oC NR (0)
asfaltu odzyskanego

. . PN-EN 13589 2

Energia kohezji . PN-EN 13703 J/em NR (0)
Kohezja (wahadto) PN-EN 13588 J/em® NR (0)
Temperatura tamliwosci | PN-EN 12593 °C NR (0)
T(;,Vg‘)t Sprezysty w PN-EN 13398 % NR (0)
lz\lsivg‘)t Sprezysty w PN-EN 13398 % NR (0)

a) NR jest skrétowcem utworzonym od No Requirement, odpowiedni termin w jezyku polskim to brak
wymagan.
b) Badanie na kruszywie bazaltowym

2.4. Przechowywanie materialow
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoSci.
Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostgpem wody 1
zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:

— czas skltadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesi¢cy od daty jej produkciji,

— temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni




Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie
urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw
czyszczacych 1 sluzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do
zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

Sprz¢t pomocniczy:
— sprezarki,
— zbiorniki z woda,
— szczotki rgczne,
lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w
lanc¢ do recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujagcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja £10% od ilosci zatozone;.

W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowaé koncéwke (lance) polaczong ze skrapiarka do
recznego skropienia.

4. Transport
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych.

Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci
nie wigkszej niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢
czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Transport wody powinien odbywac si¢ w typowych czystych beczkowozach.

5. Wykonanie Robét

5.1. Ogélne warunki wykonywania Robot

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Rob6t oraz
Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
roboty.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dost¢pnych nalezy




uzywac¢ szczotek rgcznych. Zanieczyszczenia stwardniale, niedajace si¢ usungé mechanicznie,
nalezy usung¢ re¢cznie za pomocg dostosowanego sprzetu. Na terenach niezabudowanych
bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczysci¢ sprezonym powietrzem.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.
Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpic
dopiero po wyschnigciu warstwy.
Skropienie warstwy moze rozpoczac¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej niz +5°C.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub tuz przed
spodziewanymi opadami. Czasookres skropienia nalezy tak zaplanowaé, aby nie wystapity opady
atmosferyczne wcze$niej niz po catkowitym rozpadzie emulsji.
Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miesci¢ si¢ w przedziale:

— dla emulsji asfaltowej 50 - 85 °C,

— dla emulsji asfaltowej modyfikowanej polimerami 60 — 85 °C
Skropienie podtoza nalezy wykonywa¢ rownomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki
do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie r¢czne lancg w miejscach trudnodostgpnych
(np. Scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub j3 ograniczajagcych. W
razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
Skropiona emulsja asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.
Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe¢ nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch
budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawceg naprawione.

5.3.1. Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostale
lepiszcze zgodnie
z tablicg 3.

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedlug PN-EN 12272-1.

W wypadku duzej ilosci pozostatego lepiszcza, np. powyzej 0,5 kg/mz, oraz zastosowaniu emulsji
asfaltowej moze by¢ konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwach, aby zapobiec sptynigciu i
powstaniu katuz lepiszcza.

Tablica 3. Zalecane iloSci emulsji asfaltowej do skropienia podioza z mieszanki mineralno-
asfaltowej [kg/m? |

Tlos¢
Uktadana warstwa asfaltowa Podioze pod warstwg pozqstalego
asfaltowa lepiszcza
[kg/m’]
Podbudowa z betonu asfaltowego AC Podbu(.lowa.z m1e§zank1 0,5-0,7
niezwigzanej
Podbudowa z betonu asfaltowego AC Podbudowa} z mieszanki 0,3-0,7
Zwlgzanej cementem

\AVérstwa wigzgaca z betonu asfaltowego Podbudowa asfaltowa 03-0.5
Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego ..
AC lub mieszanki SMA Warstwa wigzaca asfaltowa 0,2-04




Do ztaczenia dwéch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane sg z zastosowaniem
asfaltéw niemodyfikowanych dopuszcza si¢ zastosowanie emulsji C60B3 ZM.

Przed ulozeniem kazdej warstwy bitumicznej, warstwa nizej lezgca powinna by¢ skropiona z
odpowiednim wyprzedzeniem przed ukltadaniem nastgpnej warstwy asfaltowej w celu rozpadu
emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania wody. O rozpadzie emulsji §wiadczy zmiana koloru
skropionej powierzchni z bragzowego na czarny.

Przed wykonaniem nastepnego zabiegu technologicznego nalezy odczeka¢ minimum 30 minut od
momentu zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej ,Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstw¢ nawierzchni przed uszkodzeniem (wynoszeniem emulsji na kotach pojazdow),
wykonujac posypke kruszywem w $ladach két samochodéw dowozacych mase 1 rozktadarki.

W przypadku stosowania rozktadarki wyposazonej w ramp¢ skrapiajaca dopuszcza si¢ skropienie
emulsjg asfaltowa bezposrednio przed wykonaniem warstwy bitumicznej. W tym przypadku , ilo$¢
emulsji do zastosowania powinna by¢ okreslona w ksigzce technicznej rozkladarki lub musi by¢
okreslona przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera — doswiadczalnie (na powierzchni prébnej).
[lo$¢ emulsji wyptywajaca ze skrapiarki mechanicznej i z rampy skrapiajacej rozktadarki, powinna
by¢ taka sama.

5.3.2. Ochrona wykonanego skropienia

Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkowe skropienie z uzyciem mleczka wapiennego
nalezy stosowac¢ dla drég o kategorii ruchu KR 4+7. Skropienie mleczkiem wapiennym wykonuje
si¢ dopiero wtedy, gdy nastapi rozpad emulsji i odparuje woda.

Stezenie roztworu roboczego mleczka wapiennego nalezy przygotowac tak, by w 100 g prébki
zawarto$¢ wodorotlenku wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki w
suszarce w temp. 110+5°C do statej masy (jednak nie dtuzej niz 5 godz.) byta:

— nie mniejsza niz 16,0% 1 nie wigksza niz 28,0% - do skropienia podbudowy z kruszywa

stabilizowanego mechanicznie,

— nie mniejsza niz 9,0 % 1 nie wieksza niz 16,0% - do skropienia warstw mineralno-asfaltowych.
Dozowana na nawierzchni¢ dawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawieraC si¢ w
przedziale 250 g/m2 + 20 g.

Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawierzchni mozna prowadzi¢ po odparowaniu wody z
zaaplikowanego roztworu mleczka wapiennego - ocena wizualna (powstanie suchego filmu
wodorotlenku wapnia na powierzchni).

Ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika skrapiarki lub opryskiwacza,
urzadzenia te powinny by¢ wyposazone w system obiegu zamknigtego lub mieszadio obrotowe.
Jesli producent mieszaniny gwarantuje jej jednorodnos¢ w okreslonym czasie, mieszadto nie jest
wymagane. Mleczko wapienne nalezy przechowywa¢ w  odpowiednich zbiornikach
homogenizacyjnych z zastosowaniem mechanizméw zabezpieczajacych. Produkt nie moze by¢
przechowywany ani transportowany w pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w
temperaturach ponizej 5°C.

6. Kontrola jako$ci Robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zaleznos$ci od rodzaju i1 stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Dokladne zuzycie emulsji




powinno by¢ ustalone na odcinku prébnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy (poza budowg, w
miejscu zaproponowanym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inzyniera).

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na deklaracjach zgodnosci. Wyniki badan powinny by¢ zgodne
z wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ wedlug PN-EN
12272-1. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w
danym dniu oraz w ciaggu dnia w przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

6.3.3. Badanie wytrzymalosci na $cinanie polaczenia miedzy warstwami asfaltowymi
Wymagane warto$ci wytrzymato$ci na S$cinanie polaczenia miedzy warstwami asfaltowymi
powinny wynosic:

— 1,0 MPa dla potaczen warstw $cieralna/wigzaca,

— 0,7 MPa dla potaczen warstw wigzaca/podbudowa asfaltowa

— 0,6 MPa dla polaczen podbudowa asfaltowa/podbudowa asfaltowa jesli podbudowa

uktadana jest w dwoch warstwach.

Badanie pofaczen miedzywarstwowych powinno by¢ wykonane w nawierzchnia drég KR4-+7.
Czesto$¢ wykonywanych badah powinna wynosi¢ nie rzadziej niz jeden raz na 15000 m’
wykonanej nawierzchni.
W odniesieniu do drég KRI1+3 badania kontrolne polgczenia miedzywarstwowego nie s3
obligatoryjne, jednak nalezy je wykonywa¢ w przypadkach budzacych watpliwosci co do jako$ci
wykonanych robét.
Potaczenie miedzywarstwowe nalezy wykona¢ wg ,,Instrukcji laboratoryjnego badania sczepnos$ci
miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnos$ci”,
bada¢ na prébkach wycigtych z nawierzchni §rednicy 100 mm lub 150 mm.

6.4. Roboty nie spelniajace wymagan
Postegpowanie z robotami niespelniajagcymi wymagan okreslono w STWiORB DM.00.00.00.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

8. Odbior Robét

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Roboty podlegajace odbiorowi wedtug zasad okreslonych w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania
Ogo6lne”.

8.2. Dokumenty do odbioru robét
Do odbioru czegsciowego lub koncowego robot nalezy przedlozy¢ odbierajacemu dokumenty
zgodne z STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania
0g0lne”.




10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 12591  Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaléw drogowych.

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Cze¢$¢ 1. Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa.

PN-EN 13808  Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

10.2. Inne dokumenty
WT-2 2016 cz¢s¢ II: Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne

Instrukcji laboratoryjnego badania sczepnos$ci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody
Leutnera 1 wymagania techniczne sczepnosci
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